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kannt und ausgeregelt. Auf diese Weise
wird die Einfahrzeit verkiirzt und die
Prozessstabilitat signifikant erhoht.

Foto: Kraw ssMaffei

Enorme Einsparungen

Insgesamt wird der produzierte Aus-
schuss deutlich reduziert, wodurch enor-
me Einsparungen in allen Ressourcenbe-
reichen erzielt werden. Die Einsparungen
sind besonders grof3, wenn man zur Er-
mittlung der Energie- und Ressourcenef-
fizienz auch die notwendige Energie und
. Arbeitszeit beriicksichtigt, die fiur die
Potenzielle Anwender der ZuPrEff-Technologie konnten sich vor Ort von deren Vorteilen {iberzeugen. Herstellung des Materials und das Recyc-
ling beziehungsweise die Entsorgung der
Schlechtteile notwendig sind. Das nach-
gewiesene Energiesparpotenzial liegt
mit 35 Prozent deutlich tiber den Progno-

. . . s sewerten.

c00| b | 'EI b e n b EI m S p r |tzg|EB e n Mit grofiem Interesse begutachteten
die Teilnehmer den ZuPrEff-Demonstra-
tor, der im Technikum von KraussMaffei

EFFIZIENZFABRIK

Eine Engrglgersparnls vor 35 Prozerjt beim Kunststoffspritz- & Komparenten Tokile Synarmisdie
guss: Mit diesem Ergebnis haben die Partner des Forschungs-  Temperierung, Schmelzezustandsiiber-
projekts ZuPrkff ihre eigenen Erwartungen weit Ubertroffen. wachung und zustandsabhingige Ent-

formung durch eine ubergeordnete Re-
gelung verkniipfte. Umsetzungen der
=> Ob die 80 Teilnehmer der ZuPrEff- war die Werkzeugtemperierung, die mit Projektergebnisse werden auf der K 2013
Abschlussveranstaltung, die am 11. April  einem Gesamtenergieverbrauch von 47 im Oktober einem breiten Anwender-

2013 bei der KraussMaffei Technologies Prozent zu Buche schlagt. kreis vorgestellt. |
GmbH in Miinchen stattfand,

in Anbetracht der Projekter- /U PrEff Einzelprozesse optimieren

gebnisse cool geblieben sind, verzahntin ZuPrEff steht fir , Zustandsab-  ontakT

ist nicht bekannt. Grund fiir pencekter hingige Prozessfithrung fir Dr. Claudia Rainfurth

Begeisterung gab es allemal: \Weijse For- eine energieeffiziente und Forschungskuratorium Maschinenbau eV. (FKM)
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Mit tber 35 Prozent Ener- schu ngu nd ressourcenschonende Pro- daudiarainfurth @vdma.sig
gieersparnis  beim Kunst- Apwendun g_“ duktion von Kunststoffform
stoffspritzguss libertrafen die teilen”. Die Aufgabe bestand

Projektpartner ihre selbst- Dr Claudia Rainfurth 5y Einzelprozesse wie
gesteckten Ziele. Sie forschten VDMA Schmelzeaufbereitung und _
drei Jahre lang daran, den Werkzeugtemperierung zu optimieren
Energieverbrauch bei der und anschliefend eine gekoppelte Uber- Die Effizienzfabrik sowie das Verbund-
Herstellung von Spritzguss-  wachung tiber den gesamten Prozessab-  projekt ZuPrEff werden mit Mitteln des
teilen zu senken. lauf herzustellen. Dies sollte mit einer Bundesministeriums fiir Bildung und
Hauptansatzpunkt  kombinierten Maschinen- und Tempe- Forschung (BMBF) im Rahmenkonzept
riersteuerung geschehen. Als Grundlage »Forschung fiir die Produktion von

z i : : ; fiir eine energieoptimierte Prozessein-  morgen® gefordert und vom Projekt-
e | Spritzgussteile energieeffi- tell e f5hi E $ia Karlsruhe (PTKA) betreut
3, zient herzustellen, ist Zielvon  Stellung wurde ein aussagefahiges Ener- rager Karlsruhe ( ) betreut.
%, ZuPrEf. giemonitoring fiir den Gesamtprozess
n entwickelt.
g - ; LINKS
5 Durch eine integrierte, komponen- e L
*] ” . 5
g teniibergreifende Uberwachung werden WWW.

Prozessabweichungen frithzeitig er- _
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