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WIRTSCHAFT & POLITIK

SERIE ENERGIE

EFFIZIENZFABRIK

Energie bedarfsgerecht liefern

Im Verbundprojekt EWOTeK haben Forscher den Energiever-

brauch von Werkzeugmaschine

n und deren Komponenten

analysiert und aufgezeigt, wie Energie optimal eingesetzt
werden kann — 30 Prozent Einsparungen sind moglich.

=> Um die '[ransparenz des Energiever-
brauchs zu erhohen und die Einspar-
potenziale genauer zu quantifizieren,
erfolgten zundchst grundlegende Mes-
sungen zum dynamischen

rechte Schmierung von Spindellagern im
Mittelpunkt. Anhand von Prototypen
wurden die erschlossenen Energiespar-
potenziale in einer Demonstrator-Werk-
zeugmaschine aufgezeigt.

Leistungsverbrauch von Werk-  Trans parenz

zeugmaschinen und ihrer we- des Ener gi (o Bedarfsgerechte Leistung
sentlichen Komponenten. Auf verbrauchs Grofles Einsparpotenzial lie-
dieser Grundlage wurdeneine st die Basis ferte die bedarfsgerechte Be
lernbasierte Lastermittiung fur Effizienz- reitstellung der bendotigten
und ein Konzept fiir abgestuf steigeru ng.“ Maschinenkiihlleistung.

te Standby-Strategien ent-
wickelt sowie ausgewihlte

FKM
Komponenten optimiert.

Demonstrator zeigt Einsparpotenziale

Dabei standen auf Komponentenebene
bedarfsorientierte Kiithl- und energie-
sparende Hydraulikkonzepte, bedarfs
gerechte Kithlschmierstoffaufbereitung
und -bereitstellung, energieeffiziente
Regelung der Spindel und die bedarfsge-
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Dr. Claudia Rainfurth

Hauptmerkmal der optimier-
ten Maschinenkiihlung ist ein
digitaler Scroll-Verdichter, der
vor allem im Teillastbereich erhebliche
Vorteile bietet. Zusatzlich wurden auch
die Potenziale einer geregelten Umwilz
pumpe sowie eines drehzahlvariablen
Lifterantriebs und eines optimierten
Verfliissigers im Prototyp genutzt.

Bei der Untersuchung aller im Be
reich der Kihlschmierstoffversorgung

Jede Komponente zahlt: Viele EinzelmaBnahmen fiihren in Summe zu enormen Energieeinsparungen.

52 vboma-Nachrichten august 2013

Die Effizienzfabrik sowie das Verbund-
projekt EWOTeK (Effizienzsteigerung
von Werkzeugmaschinen durch
Optimierung der Technologien zum
Komponentenbetrieb) werden mit
Mitteln des Bundesministeriums fiir
Bildung und Forschung (BMBF) im
Rahmenkonzept ,Forschung fiir die
Produktion von morgen® gefordert und
vom Projekttrager Karlsruhe (PTKA)
betreut.

LINKS
www.effizienzfabrik.de
www.ewotek.de

und -aufbereitung eingesetzten Antriebe
zeigte sich, dass die Kiithlmittel-Hoch
druckpumpe das grofite Einsparpoten-
zial liefert. Der Grund dafiir: Der bereit
gestellte Volumenstrom tbersteigt in
allen Druckbereichen oft die fiir den Pro
zess erforderliche Menge und wird dann
ungenufzt iiber einen Bypass zum Tank
zuriickgeleitet.

Einsparungen bis 30 Prozent moglich

Zudem tragen die optimierten Rege
lungskonzepte fiir asynchrone Haupt-
spindelsysteme dazu bei, vor allem im
Teillastbetrieb eine deutliche Wirkungs-
gradsteigerung zu erzielen. Indem man
die Leistungsmessdaten auf der Steue-
rung visualisiert und Verbrauchsmodelle
nutzt, kann man die gewonnenen Daten
kiinftig im Unternehmensnetzwerk ab-
rufen und fur Energiemanagementsys-
terne nutzen. Fiir ein im Projekt definier-
tes Prufwerkstiick wurden mit den
umgesetzten Optimierungsmafinahmen
30 Prozent Energie eingespart. ]
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