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Thermisches Spritzen

Um die Energiebilanz zu verbessern,
steht im Verbundprojekt Sprayforming
die Entwicklung eines neuen Verfahrens
zur Herstellung grofiformatiger Formen
mit komplexer Geometrie im Fokus der
Untersuchungen. Grundlage dafiir ist
das thermische Spritzen (daher der Pro-
jektname Sprayforming), das eine end-
konturnahe Formenfertigung und giins-
tige Rahmenbedingungen fiir den
Produktionsprozess ermdglicht. Hier-
durch lassen sich haftfeste Verbiinde
mit gutem Wirmeiibergang zwischen
Kanalstruktur und Werkzeugformober-
flache darstellen.

Die Art der Heizung kann sowohl auf
Basis von Fluiden (Heiz-/Kiihlkanale) als
auch in Form einer Widerstandsheizung
(elektrisches System) erfolgen. Beide Ar-
ten lassen sich sehr gut mittels ther-

: mischen Spritzens haftfest in die Form-
Fiir die Herstellung der Kabine eines Mobilkrans sind groRe Formen erforderlich. schale integrieren. Eine Nahe zur
Formaoberfliche ist damit gegeben und
verbessert die Energiebilanz deutlich.

EFFIZIENZFABRIK Thermografiemessungen im Infrarot-Be-
reich zeigen, dass die Warme im Wesent-

. lichen auf die Formoberfliche konzen-
Formvollendete Effizienz it bleibt

Die Priffungen der Vakuumdichtheit

T : ; . ; der gespritzten Formschale waren posi-
Mit einer Fertigungstechnologie auf Basis des thermischen A

Spritzens zeigt das Verbundprojekt Sprayforming neue Wege auf vakuumunterstiitzte Fertigungspro-
auf Kunststoffteile wirtschaftlich herzustellen. zesse, wie sie bei der Herstellung von
Faserverbundbauteilen (CFK) der Luft-

fahrtindustrie zum Einsatz kommen,

=» Die konventionell eingesetzten, meist merer Polymere stellen die vergleichs- iibertragen werden. ]
aus dem Vollen gearbeiteten Formen zur weise langen Zykluszeiten eine grofie
Herstellung von Kunststoffteilen beru- wirtschaftliche und produktionstech-

hen auf Konstruktionsprin- nische Herausforderung dar. ;O'g”:;_ e

o : L : : ; r. Claudia Rainfu

zipien unq Herstellb}ngw&?r— ,,Intell_lgente C;EI:rade tje1 grofien Bauteilen Forschungskuratorium Maschinenbau eV. (FKM)
fahren, bei denen die Heiz- Bauteile wie Fligelstrukturen am  Tolefon +49 69 6603-1876

und Kiihlkanile fertigungs- tragen zur Flugzeug ist dies kritisch. claudia.rainfurth@vdma.org
bedingt relativ fern von der Erhéhung der Hier gilt es, die Heizung —
Oberfliche verlaufen miissen. RESSFJU rcen- beziehungsweise  Kihlung .. rmsienzfabrik sowie das Eureka-Verbund-
Deshalb ist das Aufheizen effizienz moglichst nahe in die Werk-  projekt Sprayforming werden mit Mitteln des
und Abkiihlen grofer Formen bei. “ zeugoberfliche zu integrie- Bundesministeriums fiir Bildung und Forschung
energie-, zeit- und kostenin- ren, um einen kurzen und (ENIEE) o Rahmenkonz"ept ..“Forschungfurdle
k Dr. Claudia Rainfurth B . . ) Produktion von morgen” gefordert und vom

tensiv. schnellen Warmeiibergang zu  projekttrager Karlsruhe (PTKA) betreut.

VDMA
erreichen. Die kiirzeren Heiz-

Oberflachennah heizen und kiihlen beziehungsweise Kiihlzeiten fithren zu ‘/NKS$ |
Insbesondere bei der Herstellung von Fa-  Energieeinsparungen und einer Taktzeit- :xx:fc
serverbundbauteilen auf Basis duro- verkiirzung in der Produktion.
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