Auf Kundenwinsche nach energiesparenden Losungen stellen sich Anbieter von Thermoprozess-
technik mit Forschungs- und Entwicklungsarbeit auch im Rahmen der Effizienzfabrik ein.

Dr. Claudia Rainfurth

VDMA

Thermoprozesstechnik: In dieser verbrauchsintensiven Industrie zahlt sich Energiesparen besonders aus. SMS Elothe
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> Die Energieeffizienz ist die zweite
Saule der Energiewende. Eine der ersten
Aufgaben der neuen Bundesregierung
wird die Umsetzung der EU-Energieeffi-
zienzrichtlinie sein. Der Maschinen- und
Anlagenbau kann mit seinen energieeffi-
zienten ‘lechnologien mafigeblich zum
Energiesparen beitragen. Gerade in der
‘Thermoprozesstechnik ist Energieefhzi-
enz ein Top-Thema.

Innovation als Wettbewerbsvorteil

,FUr unsere Kunden spielen Energie
kosten eine wichtige Rolle” erlautert
Dr. Markus Langejiirgen von der SMS Elo
therm GmbH, Remscheid. ,Deshalb ist es
unser Ziel, bei der Entwicklung energie
efhizienter Thermoprozesslosungen ganz
vorn mit dabei zu sein.” Langejirgen ist
im Bereich Verfahrensentwicklung fir
Forschungs- und Entwicklungsprojekte

verantwortlich. SMS Elotherm ist welt-
weiter Markt- und Technologiefiihrer bei
induktiven Prozesslosungen im Anla-
gen- und Servicegeschaft. Innovationsfa-
higkeit als Wettbewerbsvorteil — dies ist
auch ein Grund dafiir, dass sich das Un-
ternehmen gemeinsam mit Partnern im
Rahmen des Forderschwerpunkts des
Bundesministeriums fiir Bildung und
Forschung (BMBEF) ,Ressourceneffizienz
in der Produktion* beworben hat. Mit
Erfolg. So war SMS Elotherm in zwei von
31 Verbundprojekten, die mit iiber 50 Mil-
lionen Euro vom BMBF gefordert werden
und in denen iiber 200 Industrieunter-
nehmen und Forschungsinstitute zu-
sammenarbeiteten, aktiv. Die For-
schungsergebnisse werden iiber die
Innovationsplattform ,Effizienzfabrik”,
eine gemeinsame [nitiative von BMBF
und VDMA, kommuniziert.
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Stahl effizient verarbeiten

Im Verbundprojekt ,Enermass” ging es
gemeinsam mit sieben Partnern darum,
MaBnahmen zur Steigerung der Energie-
effizienz beim werbrauchs-
intensiven Massivumformen
von Stahl zu erarbeiten. Die
Arbeitstemperaturen beim
Schmieden liegen zwischen
1200 und 1300 Grad Celsius
und der Materialeinsatz ist
hoch. Die Enermass-Projekt-
partner haben innerhalb von
drei Jahren Verfahren erarbei-
tet, die auf der Induktionserwarmung ba-
sieren und bei der Stahlherstellung ent-
stehende Abwarme nutzen.

Abwairmenutzung zahlt sich aus

Die Optimierung der Induktionswerk-
zeuge, Induktoren genannt, fihrt zu ho-
hen Energieeinsparungen. So gelang es,
mithilfe einer geinderten Kiihlstrategie
die Riicklauftemperatur zu erhéhen und
dauerhaft zu stabilisieren. ,Versuche ha-
ben gezeigt, dass 30 Prozent der einge-
stellten Anlagenleistung nutzbar ge-
macht werden konnen®, freut sich
Langejiirgen iiber die Ergebnisse. ks ist
moglich, die Auslauftemperatur des In-
duktors konstant auf 60 Grad Celsius ein-

... Enermass und FlexWB als Partner tatig.

Dr. M. Langejiirgen
SMS Elotherm

zustellen. Diese Warme lasst sich opti-
mal fiir die Heizung der Betriebsrdume
sowie fur die Warmwasserversorgung
nutzen. Im untersuchten Beispiel wurde
ein jahrliches Einsparpoten-
zial zwischen 20000 und
35000 Euro ermittelt.

Weitere Einsparmadglich
keiten bietet die Ruckfuhrung
der Abwiarme aus dem ener
gieintensiven Schmiedepro-
zess. Dem Forscherteam von
Enermass gelang es, die Ab-
wirme aus dem Abkihlvor-
gang nach dem Schmiedeprozess zu
sammeln und auf das Vormaterial zu
ubertragen. Damit sinken die Erwar-
mungskosten im Schmiedeprozess um
circa zehn Prozent und der CO,-Ausstofd
wird um 23 Prozent reduziert.

Biigeleisen fiir die Blechbearbeitung
Auch im Verbundprojekt ,FlexWB* war
SMS Elotherm als Forschungspartner ta-
tig. Das Ziel war ein Verfahren zur flexib
len Warmebehandlung von hochfesten
Stahlen, das ohne konventionellen Rol
lenherdofen auskommt und viel energie-
effizienter ist als das herkémmliche.

Bisher wird zur Herstellung von intel-
ligenten Fahrzeugteilen aus hochfesten
Stahlen das sogenannte Tailored-Tempe-
ring-Verfahren, also das mafigeschnei
derte partielle Presshirten, angewandt.
Dabei wird das Blech entweder nur in
den vorgesehenen Bereichen bis zur voll-
standigen Austenitisierung (Gefiigeum
wandlung) erwarmt und dann bearbei-
tet, oder es wird vollstdndig erhitzt und
dann in den verschiedenen Zonen unter-
schiedlich stark abgekiihlt. Als geeignete
Methode fiir eine innovative differen-
zierte Bearbeitung von hochfesten Stah
len identifizierte das Forscherteam die
schnelle Warmeiibertragung aus einem
Wirmespeicher durch direkten Kontakt.

Ein anschauliches Beispiel aus dem
Alltag ist das Bugeleisen. Das Verfahren
bietet die Méglichkeit, flexible mehrstu-
fige Temperaturfithrungen in Teilzonen
einer Platine zu realisieren und so lokale
Werkstoffeigenschaften gezielt einzu-
stellen.

Multifunktionsbauteile nach MaR

Der Einsatz von Kontaktplatten gewihr
leistete ein verzugfreies Aufheizen des
Stahls. Zum Aufheizen griffen die
FlexWB-Projektpartner auf die Induk-
tionserwarmung zurtick, weil damit
hohe Leistungsdichten moglich sind. Das
zu erwarmende Blech wird zwischen die
temperierten Kontaktplatten gelegt und
dann in einer Umformpresse in die ge
winschte Form gebracht. Wahrend es
mithilfe der konventionellen Erwiarmung
sieben Minuten dauert, bis das Werk-
stiick eine Temperatur von 920 Grad Cel-
sius erreicht hat, steigt die Temperatur
der Stahlbleche bei der Kontakterwir-
mung innerhalb von 20 Sekunden auf
1020 Grad Celsius. Damit werden in der
Produktion Taktzeiten ab 30 Sekunden
moglich. Insbesondere fiir die Verarbei-
tung von unbeschichteten Blechen, bei
denen es keine Diffusionszeiten zu be-
achten gibt und lediglich eine vollstandi-
ge Austenitisierung erreicht werden
muss, liefert diese Erwarmungsmethode
bei kleinen und mittleren Stiickzahlen
Vorteile gegeniiber der konventionellen
Ofentechnik.

Derzeit ist man bei SMS Elotherm da-
bei, die Projektergebnisse in Kundenls-
sungen umzusetzen. ,Neue Projekte im
Bereich Energieeffizienz laufen bereits
und weitere sind in der Planung®, erlau-
tert Langejlirgen. Forschung fiir effizien-
tere Thermoprozesstechnik ist sozusa-
gen Tagesgeschafl. o
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