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Hochflexible Produktionssysteme
für effizienzgesteigerte E-Traktionsantriebe

Wesentliche Kernkomponente aller Elektromotoren ist neben dem Rotor der Stator, dessen
Eigenschaften maßgeblich durch die Wicklungs-, Isolations- und Kontaktierungstechnik beeinflusst
werden. Ziel des Projekts HeP-E ist es zum einen, die Leistungsdichte und den Wirkungsgrad des
elektrischen Antriebsmotors durch innovative Herstellverfahren der Kupferspulen zu steigern. So
soll das Einbringen des Kupferdrahts in den Motor mittels innovativer Wickelkonzepte weiter auto-
matisiert werden. Zum anderen wird die in Elektromotoren wichtige elektrische Isolierung auf die
automobile Anwendung hin angepasst. Weitere Schwerpunkte sind die Optimierung und die weitere
Automatisierung des Prozesses der Kontaktierung der stromführenden Leitungen innerhalb des Elek-
tromotors mittels robotergestützten Laserschweißens. Die HeP-E-Fertigungskonzepte sollen eine
hohe Reproduzierbarkeit bei gleichzeitiger Qualitätssteigerung ermöglichen. Der Nachweis der
Umsetzbarkeit erfolgt mithilfe von Demonstratoren.
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